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焦炭作为高炉炼铁主要原料之一，直接影响着高炉的运行、钢铁成本等一系列指标，具有如下特征。
1) 固定碳含量要高，灰分要低。一般经验是焦炭灰分增加1%，焦比升高2%，产量降低3%。
2) 含S、P杂质要少，高炉冶炼过程中的S，80%以上来自焦炭，因此，降低焦炭含S量对降低生铁含S量具有重大意义。焦炭中含P较少，对生铁质量无大影响。我国焦炭含P一般都低于0.05%。
3) 焦炭的机械强度要好，焦炭在高炉下部高温区，作为骨架，支撑上部料柱的巨大压力，如果焦炭的机械强度不大，则形成大量碎焦，恶化炉缸透气性，破坏高炉顺利运行，严重时无法进行正常生产。另外，强度不好的焦炭，在运输过程中产生大量的粉末，造成损失。
4) 粒度要均匀，粉末要少气体力学研究表明，大小粒度不均匀的散料，空隙度最小，透气性差。而粒度均匀的散料，空隙度大，煤气阻力小。为了改善高炉透气性、保证煤气流通合理和高炉顺利运行，不仅要求焦炭粒度合适，而且要求粒度均匀，粉末少。一般高炉使用40～60mm大块焦。
5) 水分要稳定，焦炭中水分是湿法熄焦时渗入的，通常达2%～6%。水分对高炉冶炼无影响，但由于焦炭是按重量入炉的，水分波动必然要引起干焦量的波动，从而引起炉况波动。
6) 焦炭反应性要低，抗碱性要强。焦炭反应性指的是焦炭在高温下与二氧化碳反应形成一氧化碳的能力。焦炭在与二氧化碳反应过程中会使焦炭内部的气孔壁变薄，从而降低焦炭的强度，加快焦炭破损对高炉冶炼产生如下不利影响：铁的直接还原发展，煤气利用变坏，焦比升高；同时焦炭破损产生的焦粉恶化了高炉料柱的透气性，影响高炉顺行。降低焦炭反应性的措施是：炼焦配煤中适当多用低、中挥发性煤;提高炼焦的终了温度;闷炉操作;采用干熄焦;降低焦炭灰分等。

焦炭负荷的增加和破损的加剧必然影响料柱的透气性和透液性，导致高炉操作困难，严重时会引起悬料等高炉事故。随着高炉大型化、大喷煤量和高强化冶炼的发展，焦炭质量对高炉冶炼的影响更加明显。
高炉炼铁对焦炭粒径的要求是15～40mm。高炉冶炼所需焦炭，从制造厂到钢铁厂，无论是水运、铁运、汽运，在堆场的卸料、取料、堆高，再从原料站进行二次倒运，严重增加了焦炭破损率，导致吨铁成本居高不下。焦粉量的大大增加,如果从16％增加到约23％，按20万吨使用量计算，年净增焦粉1.4万吨,按焦粒与焦粉的差价约300元/t计算,年损失约420万元。
某制造厂运输采用水运，焦炭装船垂直下落10米高、焦炭破损率达到2%，焦炭装船过程中引起的烟尘无法处理，如果不能及时改变现状，焦炭将无法装船外销，后果将不堪设想。要解决此项难题，无论是国外还是国内都没有先例。为此与多家装船机厂家进行交流，最终选择江苏万宝机械有限公司作为合作单位，与其组成联合研究小组，从设计方案、小样试验、过程制造、安装调试，全过程进行联合攻关，成功地开发出“轮胎移动式装船机”，研制成功世界首台原创的“焦炭位移式装船机”，焦炭装船破损下降2%，一年减少损失3000万元以上，装船过程中烟尘治理效果特别好，而且烟尘收集的焦粉一年至少超过1000万元。
某钢铁厂的焦炭堆场很小，淡季需要增加储量，采用自卸卡车运输过来，进行堆高、倒运作业，焦炭破损率达到3%，采用江苏万宝机械有限公司的“轮胎移动式堆料机”， 自卸卡车直接将物料倒入堆料机的进料装置，堆料机在堆场的任意位置自行移动，无粉尘操作，堆料高度为10米，破损率下降2.6%，设备当年收回投资。
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